SALDATURE: sistema di tracciabilita e ricerca
delle migliori pratiche per lI'efficientamento

del processo di gestione e la mitigazione dei
difetti.
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Allumlnotermlche ?‘ |

Elettrlche a scmtllllo g
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atura _‘ ne ' e o __ Saldatura autogena

_______ <\ .= r_pa-presaeﬁ%
4 N sincristallizzazione

basato su passaggio di
" @ Corrente elettrica tra i
I materiali. Assenza di
materiale d’apporto

= Eseguite da personale delle IA
= utilizzando macchine semoventi
"~ omologate.

= Procedlmento automatlzzato

=T

Eeuite da personal abilitato RFI (I\/II .
~ ARM OP/SALD ALL) o delle IA (MI |A QP
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B Solo nel 2021 sono state effettuate BES r "
B 62.811 saldature sulla nostra Rete == C
e sono state rilevate 3028
saldature difettose (5%)

Efficientamento processo degll mterventl di eliminazione Riduzione
del difetti difetti che |
= e - e, 2 - iIncidono sulla
) Sistema di monitoraggio efficace (Report saldature : regolarita
eseguite, Controllate difettose, analisi difetti, . * __  dellesercizio
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Controlli: Eliminazione difetti:

- Sald All entro 60 gg; B abeiadrrequensa buse i contot . | - S1 entro 1 ciclo tab 2;

Il posizionamento, | controlli e I’eliminazione di una saldatura sono gestiti l

- Sald Scint entro 90 gg \ﬁ e el - S2 entro 1/2 ciclo tab 2;

Binari di corsa Scambi

giunzioni ( trad., gii) giunzioni ( trad., gii) 5 |

4 mesi 2 mesi - C1l entro 60 g,
- C2 entro 30 gg;

8 mesi ( mesi

§ _ - C3 entro 10 gq;
— - D immediata

con documenti cartacei

Elenco delle saldature da Report semestrale saldature
Elenco saldature non P
controllate/non controllate

controllare da inviare a DIA :
L : controllate (Mensile Allegato
Territoriale (Mensile Allegato 9 - RFI DPR PS IFS 88 B) (Allegato 1%8 I;)FI DPR PS IFS

8 - RFI DPR PS IFS 88)
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Solo [S dlfett03|ta interne (rllevate ad US) sono reglstrate a sistema. Non
, v inseriti | difetti di geometria.

Il w B!

”sald a scmtllllo Ia macchma e dotata di sistema reg|stra2|one parametrl
saldatura (report grafico consumo, corrente saldatura, pressione
ammorsamento rotaie, operatore, linea, tratta, macchina operatrice,..)

-\ Albi saldatori qualificati per saldature alluminotermiche aggiornati extra
...... |/ sistema a cura di Sicurezza Esercizio (Saldatori RFl) e Civile (Saldatori |1A)

e
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PROCESSO DI TRAGCEIA wmr Fuw.w

Tracciamento a sistema dello storico d| clascuna saldatura

e
\‘-

: : : Inserimento in continuo di : :
L’agente RFI inserisce tramite g T A —— Report real-time di tutte le
mobile una nuova saldatura | saldature =
; inserendo le relative » - Controllo (SI/NO); eseguite/controllate/da [
- iInformazioni (tipologia, - Esito controllo; controllare/difettose/da
posizione, punzone, data...) . eliminare
= _ - Eliminazione

- B
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Elenco saldature controllate prodotto in automatico/controlli "guidati” da !
sistema ¥

e
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Visualizzazione su mappa
Operatore visualizza sul GIS delle saldature da
mobile le saldature gia controllare (nuove + _
controllate (filtro per km,..) | difettose). L’operatore viene |
guidato da navigatore.

i Assegnhazione attivita tramit
sistema indicando |l
perimetro delle attivita (da

km a km,..)

| B
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Efficientamento/ottimizzazione processo dei controlli
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oy ! Eadl B - Allineamento verticale
l | "esito del controllo rlportera anche | (entita iIn mm);

difetti di geometna « Allineamento orizzontale
\ﬁ\ (entita in mm);

lo-

.
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Crea2|one quallflca2|one professionale operatore saldature a scmtllllo
_f _(Elal 2025)

pan

:h;

il g =

Crea2|one albo saldatori IA su S|to associazioni imprese da cui
= £ attlngere real time

i s
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TENVRIRE7 ‘ AZIONE

UItimazione -
sperimentazione fresatura

Redazione Scheda IS S= N Aggiornamento
Rilevazione Esigenza = pdure

Z T

-

:Monltoragglo efﬂ(:lente del numero delle saldature e

dei controlli penodici
S R g
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