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Cyclic action tamping
machines for tracks

U m»x

The smart machine for your needs

Continuous action tamping machines Universal tamping machines Transportable
for tracks for tracks and turnouts tamping machines
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Industria 4.0

Integrazione digitale di prodotto, cliente e costruttore
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Requisiti di base delle macchine

Qualita

Alta prestazione Affidabilita

Sicurezza del processo
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Requisiti di base delle macchine

Qualita 4.0

Alta prestazione Affidabilita

Sicurezza del processo
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Binario su massicclata

Il classico binario su massicciata puo essere utilizzato per tutti i tipi di
ferrovia (regionale, alta velocita, trasporto pesante). Sono fondamentali la
corretta sovrastruttura, I'impiego di materiali moderni e l'utilizzo di
tecnologia adeguata.

Indice di qualita della posa del nuovo binario: 0,25-0,35mm
Intervalli di rincalzatura raggiungibili: da 150 a 200 Mio. tonnellate treno
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Processo di ripristino della posa del binario

Per verificare il processo «livellamento del binario» // Pre-

devono essere analizzati: Q%@/

- Il rilevamento prima della rincalzatura

- | parametri di rincalzatura o

- | parametri del gruppo di alzamento /,/ ~ / \\ N

- Il rilevamento dopo la rincalzatura Post- \ | ) e
P ( Rilevam Processo di | [ P B t |

livellamento | rincalzatura |

.
i

Parametri
del gruppo *’

di |
alzamento /
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Tecnologia di rilevamento sulle macchine

Utilizzo di tecnologia di rilevamento sulle macchine rincalzatrici
Esempio: DRP, Sistema inerziale, Scanner di sagoma limite
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Profilo massicciata
Distanza marciapiede
Distanza binario adiacente
Geometria linea di contatto
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Tecnologia di rilevamento sulle macchine

Sistema di rilevamento della geometria e usura della catenaria

1 [T 1
o e a2
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Riconoscimento automatico delle traverse

Il sistema automatico di
riconoscimento delle traverse
permette un preciso posizionamento
del martelli.

Documentazione della distanza delle
traverse
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Requisiti di base delle macchine

Qualita

Alta prestazione 4.0 Affidabilita

Sicurezza del processo
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Rincalzatrice 09-4X

* DYNAMIC STOPFEXPRESS 09-4X *

Rincalzatrice a ciclo continuo per 4 traverse: Prestazioni fino a 2600 m/h
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Unimat Combi 08-275 RFI

= S

Macchina combinata per I'eliminazione dei difetti puntuali
- Rincalzatrice e profilatrice

- Sistema di localizzazione dei difetti puntual

- STB-BL3

- Sistema inerziale
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Treno di rinnovamento RU 800 S

e

T SWIITELSKY

Macchina combinata per rinnovamento e risanamento
Velocita di lavoro 200 m/h

Potenza totale motore: 2 600 kW
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Requisiti di base delle macchine

Qualita

Alta prestazione

Affidabilita 4.0

Sicurezza del processo
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Impiego in tutto Il mondo

Design robusto per garantire I'utilizzo delle macchine in tutto il mondo

Austr

Svezia
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Robustezza nel design

Continuo miglioramento del design dei gruppi di rincalzatura.
Prolungamento del tempo di funzionamento e riduzione dei costi di mantenimento.
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Robustezza nel design

Robustezza e precisione sono i fattori piu importanti del sistema di
lavoro.

Verlangerung der Messbasis
mit optischen _

Die beiden Stahisehnen oder Lasersystemen

des Nivelliersystems

Messwertgeber im Bereich PlassersTheurer
— Hintere Messachse des Hebe- und Richtaggregates Sehne des N Repeatability / Reproducibility Test  (according EN13848-3)
Richtmesssystems
tamping machine 09-32  Gustomer: Uzkaray (Turkey)
date: 26.06.2014  ocation: Sapanca
= km 0.600 - km 0.700
- - 1 . e = e B J Signal; Vertical chord 5m+5m left
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e
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Repeatability: 0.71 mm (limit according EN13848-3: 1.50 mm)
Reproducibitity: 1.00 mm (limit according EN13848-3: 2.00 mm)
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Requisiti di base delle macchine

Qualita

Alta prestazione Affidabilita

Sicurezza del processo 4.0
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Sicurezza del processo

La sicurezza del processo si manifesta sotto diversi aspetti, p.es.:

« Affidabilita della macchina

* Precisione dei sistemi di misura

* Trasparenza

« Ergonomia

« Semplicita

« Continuo flusso di dati (Dal pre-rilevamento al post-rilevamento)
« Digitalizzazione dei processi
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Digitalizzazione del processi

Dalla carta ... ... alla digitalizzazione ...

Infrastruidur 4.0
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Mondo digitale

Mondo analogico
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Digitalizzazione del processi

Lage der Messtihler:
1...Encoder

lankx-MU
4..GPS-Antenne
5._Riffelsensoren
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EM 250, Foto vom 3. 7. 2011
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Ulteriori requisiti per le macchine

Ergonomia Semplicita

Manutenzione Ecologia
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Ulteriori requisiti per le macchine

100%

Ergonomia 4.0 Semplicita

100% 100%

Manutenzione Ecologia
100%
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Design ergonomico delle cabine

« Utilizzo della macchina
semplice ed
ergonomico

 Interazione tra gli
elementi di comando, i
sistemi di misura e gli
aggregati di
rincalzatura
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Design ergonomico delle cabine

 Riduzione
all’essenzialey»

« Continuo
miglioramento della
semplicita di utilizzo
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Design ergonomico delle cabine

Unimat Combi 08-275, anno 2009 Unimat Combi 08-275, anno 2014

S N—— b o I
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Ulteriori requisiti per le macchine

100%
Ergonomia

Semplicita 4.0

100% 100%

Manutenzione o Ecologia
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Sistema di comando PIC 2.0

PLC per la gestione della macchina

- Logica intelligente che visualizza i comandi necessatri
- Help-interattivo

L = L_,C;onsenso marcia lavoro
- Blocchi agg. =
> (1)

Bloccato

Trasferimento e corsa rilevamento spenti
Modalita avanz.lav.selezionata

1 marcia attiva

Agg.alzam.

Agg.alzam.aperto

Nessuno stop autom. avanz.alzam.supp.

allel-

Alzam.supplementare
BB Freni banchi profilatura rilasciato

Blocchi modalita trasferimento OK

Gancio alzamento OK

Ciclo alzam.non attivo
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Unico design

Look & Feel unico per tutto
Il software sulla macchina.

DRP, SmartALC e sistemi di
comando con un nUovo unico design
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SmartALC

» Migliore visibilita

« Display 21,5 pollici

* Visualizzazione orizzontale
« Semplice utilizzo con Touch-Screen
- Modalita per utilizzatori ed esperti  fe———_
* Nuovi pulsanti m— |
* Posizionamento piu preciso

FERCEIR] |
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SmartALC — Esempio geometria teorica
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Ulteriori requisiti per le macchine

100%

Ergonomia Semplicita

100% 100%

Manutenzione 4.0 100% Ecologia
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Manutenzione preventiva
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PlasserLivelnfo

« Tecnologia web |
WD lasserliveinfo.com PO o i s | e it
» Ottimizzato per smartphone e tablet ——

« Status quo di tutto il parco macchine @ o
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k> Gea
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< General a
\\\\\\\ cles Fleat JBYV
2 Hydraulic Sy m
Vehicle Condition Vehicle Name Signal Signal Last update
Errors Warnings
MTW100 [Ma 979
£ Other Fleets Hy tank leve: [ [ ]
) Bither Vehicles o] MTW100 [Ma 977]
Hy tank level @
o ™ MTW100 [Ma 978)
Oil temperature 1 =Y
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- 1  Engine Oil pressure bar  Engine oil pressure
2 Engine Coolant temperature C Engine coolant temperature
3 Engine Coolant Level - Engine coolant level
4 Engine Speed rpm Speed
5 Engine AdBlue Level Low - AdBlue level Low
6  Engine SCR Fault - Fault exhaust system
7  Engine Errorcounter - Number of engine errors
8 Engine Air Filter clogged - Engine air filter clogged
. .
PY I n Stal | ato S u | | a U n I m at ( :O m b I 9 Hydraulic system Oil level C Hydraulic oil tank level low
10  Hydraulic system Oil temperature © Hydraulic oil temperature
11  Hydraulic system Accu press bar Accu press working
. \ - 12 Hydraulic system Ret. filter 1 - Retour oil filter 1 clogged
[ ] ‘ O ntro | | O u al Ita O | I O 13 Hydraulic system Ret. filter 2 3 Retour oil filter 2 clogged
14  Hydraulic system Prop. filter 1 - Porp. filter 1 clogged
15  Hydraulic system Prop. filter 2 - Porp. filter 2 clogged
- - - 16  Hydraulic system Prop. filter 3 - Porp. filter 3 clogged
[ ] Acce I e rometrl montatl Su I 17  Hydraulic system Fill press fault 1 3 Hy drive fill press low 1
18  Hydraulic system Fill press fault 2 - Hy drive fill press low 2
. 19  Hydraulic system Fill press fault 3 - Hy drive fill press low 3
20  Hydraulic system I1SO oil quality - 1SO oil quality 1 = Ok, 2 = Warn, 3 = Error
C ar re I I I 21  Hydraulic system PVG temperature - Dist. Gearbox temperature high
- - 22 General Transfer Drive Active S Vehicle is transfer drive mode
° C t 23 General Working On - Working system enabled
O n ro O I r I 24  General Working distance km distance since working start
25 General Working distance total km Working distance total
. . 26 General Transfer distance km distance since drive start
[ ‘ O ntro I I O te n S I 0 n I 27  General Transfer distance total km  Drive distance total
28 General Eng. Battery V  Engine battery voltage
29  General PLC Battery V  PLC battery voltage
- - 30 General Fuel level %  Diesel fuel level
[ ] L I Sta aI I ar m I 31 General Fuel filter water - Fuel filter water seperator full
32  Tamping Units Tamping counter le. - tamping cycle counter left
° C t I I - - 33  Tamping Units Tamping counter ri. - tamping cycle counter right
O n ro O p OS I Z I O n e 34  Operating Data Engine h  Working hours engine
35 Operating Data HY System h  Working hours hydraulic system
36 Operating Data Tamping Unit le. h Working hours virbation left
37  Operating Data Tamping Unit ri. h Working hours virbation right
38  Operating Data Sweeper unit h Working hours sweeper unit
39  Operating Data Cross belt h Working hours cross belt
40 Cond!t!on momwr!ng Fallt bog!e front - Frequency monitoring of bogies for detection of bearing
4198 Conditionimoniforing Fault bogie rear faults or flat spots (special measuring system for test)
42  Condition monitoring Fault axle trailer =
40  Pneumantic Sytem Main pressure pneumatic bar Main pressure pneumatic system (Analog)
41  Brake System Pressure HL bar  Pressure HL (Analog)
42  Brake System Braking pressure bar  Pressure brake system
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PlasserDatamaticRecorder

« Salvataggio di indicatori di performance e processi
Analisi sistematica dei dati @
Compatibilita con MS Office
Trasferimento automatico dei dati
Verifica processo di rincalzatura
* Accelerometri
- «Bigdata»
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Ulteriori requisiti per le macchine

100%

Ergonomia Semplicita

100% 100%

Manutenzione

Ecologia 4.0

100%
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Industria 4.0

Interazione digitale di prodotto, cliente e costruttore
tramite

continuo miglioramento di facilita d'utilizzo, trasparenza e
sicurezza del processo
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GRAZIE PER LATTENZIONE

Christian Obexer
Responsabile Reparto Diagnostico

Plasser Italiana srl
Via del fontanaccio,1
[-00049 Velletri

Cell: +393482813874
Mail: obexer c@plasser.it
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